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MODALITA' D'USO:Utilizzare in percentuali variabili tra il 1% ed  il  5%. Per un corretto impiego
svuotare e pulire la vasca contenente la vecchia emulsione, avendo cura di rimuovere presenze
o resti di film micotici.
AVVERTENZE: Velocità di lavorazione e tipo di metallo determinano la percentuale di
utilizzo..Gli sbalzi di temperatura condizionano la stabilità del prodotto; conservare in luogo
fresco.

SINTETICO ESENTE DA OLI MINERALI
PER LAVORAZIONI ANCHE GRAVOSE

LUBROREFRIGERANTE MULTIMETAL SINTETICO
LBR 041

Formulazione a base di olio sintetico  emulsionabile in acqua,

stabile  con qualsiasi durezza, in grado di soddisfare le lavorazioni

più gravose.

L'ultima novità in fatto di lubrorefrigeranti da taglio e rettifica.

Specificatamente composto per lavorare  materiali ferrosi, alluminio,

titanio, bronzo, manganese, nichel, ma anche su leghe

aereonautiche .

Esente da oli minerali e boro.

Evita macchie sui metalli  e permette minori costi di smaltimento.

Anche in lavorazioni su acciaio inossidabile, l'olio non genera

fumosità,  garantendo una lubrificazione sempre ottimale.

La particolare additivazione inoltre consente di prolungare di

molto  la stabilità dell'emulsione collegata alla proliferazione batterica

e micotica.

Prodotto ecotossicologico di grado avanzato.

Adatto per le officine meccaniche e aziende che lavorano metalli

LBR 041  OIL SUPER Lubrorefrigerante multimetal sintetico

59 - 001  OLI EMULSIONABILI
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SCHEDA CONTROLLO FLUIDO DI LA VORAZIONE

MACCHINA

FLUIDO IN USO FATTORE RIFRATT.

VOLUME NOMINALE litri CONCENTRAZIONE TARGET %

LETTURA
RIFRATT.

CONDUCIB.
mS/cm

CONTROLLO PERIODICO PARAMETRI EMULSIONE

DATA ESEGUITO DA CONC % pH NOTE

CORREZIONE DELLA CONCENTRAZIONE

A quale concentrazione deve essere
fatta l’emulsione fresca di rabbocco Cr =

(V x CT) - (Vp x C)
Vr

dove:
V volume in litri della vasca
Vp volume di emulsione in litri presente in vasca
Vr =(V-Vp) volume di emulsione in litri da rabboccare
CT concentrazione target %
C concentrazione emulsione in vasca %
Cr concentrazione della emulsione di rabbocco %
Nota Bene: se l’emulsione è molto grassa (C molto maggiore di CT) e Vp x C fosse maggiore di V x CT, rabbpoccare con emulsione al 1%


